’ ZAPYTANIE OFERTOWE - ZALACZNIK NR 1
CERT Polska Akademia Jakosci Cert Sp. z o.0.

POZOSTALE DANE DOTYCZACE SYSTEMU ZARZADZANIA JAKOSCIA W
SPAWALNICTWIE
NORMA ISO 3834-2/3/4

Ktorej czesci normy 1SO 3834 dotyczy certyfikacja?

[] PN-EN ISO 3834-2 ,,Pelne wymagania jakosci”
] PN-EN ISO 3834-3 , Standardowe wymagania jako$ci”
[] PN-EN ISO 3834-4 , Podstawowe wymagania jakosci”

Informacje o wytworcy:

PRZEGLAD WYMAGAN I PRZEGLAD TECHNICZNY

Czy wytworca przeprowadza przeglad wymagah zawartych w H

umowie i wszystkich innych wymagan? TAK [ NIE

Czy utrzymywane sg zapisy z przegladu wymagan? [] TAK ] NIE

Czy przeglad wymagan uwzglgdnia ponizsze aspekty

e stosowng norme wyrobu, tacznie z wymaganiami
dodatkowymi, ]

e Wymagania ustawowe i wynikajace z przepisow,

o dodatkowe wymagania okreslone przez wytworce,

e zdolnos$¢ wytworcey do spetnienia opisanych wymagan.

TAK ] NIE

[l

Czy wytworca przeprowadza przeglad techniczny? TAK ] NIE

Czy utrzymywane sg zapisy z przegladu technicznego? [] TAK ] NIE

Czy przeglad techniczny uwzglgdnia ponizsze aspekty:

o specyfikacj¢ materiatow podstawowych i wlasnosci ztaczy
spawanych,

e jako$¢ i wymagania dotyczace akceptacji spoin,

e potozenie, dostepnosc i kolejnos¢ spoin tacznie z
dostepnoscia dla kontroli i badan niszczacych,

o wykaz technologii spawania, procedur badan nieniszczacych i
procedur obrobki cieplnej,

o zastosowane podejscie do kwalifikowania technologii
spawania,

o kwalifikowanie personelu,

o dobor, identyfikacje i/lub identyfikowalnos¢ (np. dotyczaca
materiatéw i spoin),

e przygotowanie kontroli jakosci, facznie z zaangazowaniem [] TAK ] NIE
niezaleznej jednostki inspekcyjnej,

e kontrole i badania,

o podwykonawstwo,

e obrébke cieplng po spawaniu,

e inne wymagania dotyczace spawania, np. badanie partii
materiatéw dodatkowych, zawarto$¢ ferrytu w stopiwie,
starzenie, zawarto$¢ wodoru, podktadke stata, stosowanie
mlotkowania (przekuwania), wykonczenie powierzchni,
ksztatt spoiny,

e stosowanie specjalnych metod (np. do osiagnigcia petnego
przetopu przy spawaniu bez podktadki tylko z jednej strony),

e wymiary i szczegoly przygotowania ztacza oraz gotowej
spoiny,

e spoiny, ktore sa wykonywane w warsztacie lub gdzie indziej,
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e stosowanie procesu odpowiedniego do warunkow
srodowiskowych (np. warunkéw w bardzo niskiej
temperaturze otoczenia lub koniecznosci zapewnienia
ochrony przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi),

e postgpowanie dotyczace niezgodnosci.

PODWYKO

NAWSTWO

Czy wytworca korzysta z ustug podwykonawcy?

[] TAK ] NIE

Czy wytworca zapewnia, ze podwykonawca spetnia wymagania
odpowiedniej czgéci normy ISO 38347

[] TAK ] NIE

Czy wytworca dostarcza podwykonawcy niezbgdne informacje

[] TAK ] NIE

konieczne do spetnienia odpowiednich wymagan jako$ci?
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PERSONEL SPAWALNICZY

Czy spawacze i/lub operatorzy spawania posiadaja odpowiednie
kwalifikacje wedtug ISO 3834-5, tablica 1,10:

 I1SO 9606,

¢ I1SO 14732,

¢ |1SO 15618,

o 1SO 14555.

TAK

NIE

Czy wytworca zapewnia nadzor nad pracami spawalniczymi?

TAK

NIE

Czy personel nadzoru spawalniczego posiada odpowiednig
wiedze oraz uprawnienia wg ISO 3834-5, tablica 2,10:

¢ ISO 14731,

¢ ISO 14555

TAK

NIE

Czy jasno sg okreslone zadania dla personelu nadzoru
spawalniczego np.:

e schemat organizacyjny,

o zakres obowigzkow,

o zakres odpowiedzialnosci,

e inne dowody.

TAK

NIE

PERSONEL KONTROLI | BADANIA

Czy wytworca posiada wystarczajacy i kompetentny personel
do:

¢ planowania,

¢ wykonywania,

e nadzorowania kontroli i badan w produkcji spawalniczej

TAK

NIE

Czy personel kontroli posiada odpowiednig wiedz¢ oraz
uprawnienia wg 1SO 3834-5, tablica 2,10:

¢ I1SO 14731,

o 1SO 14555.

TAK

NIE

Czy personel badan nieniszczacych posiada odpowiednie
kwalifikacje wg 1SO 3834-5, tablica 3,10:

¢ 1SO 9712,

e 1SO 14555.

TAK

NIE

SPRZET

Czy wytworca utrzymuje dokumenty z przegladu oraz
konserwacji wyposazenia?

TAK

NIE

Czy wytwoérca utrzymuje udokumentowany plan dotyczacy
przegladu i napraw wyposazenia?

TAK

NIE

Czy wytworca utrzymuje liste podstawowego wyposazenia
wykorzystywanego w produkcji?

TAK

NIE

Czy lista ta identyfikuje podstawowe wyposazenie, niezbedne w
ocenie wydajnosci i zdolnosci produkcyjnej wydziatu
produkcyjnego?

O d|o|g

TAK

O Oo/g|d

NIE
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Czy wytworca posiada odpowiedni sprzet do produkcji

spawalniczej?

o 7zrodla energii i inne maszyny,

e sprzet do przygotowania zlaczy i powierzchni oraz do cigcia,
facznie z cigciem termicznym,

o sprzet do podgrzewania wstepnego i obrobki cieplnej po
spawaniu, tgcznie z miernikiem temperatury,

o przyrzady i osprzet,

e dzwignice i urzadzenia przeladunkowe wykorzystywane do [] TAK ] NIE
produkciji,
e sprzet do ochrony indywidualnej i inny sprzet
zabezpieczajacy, bezposrednio zwigzany ze stosowanymi
procesami produkcji ,
e piece, termosy stosowane do obrobki materiatow
dodatkowych do spawania,
e wyposazenie do czyszczenia powierzchni,
¢ urzadzenia do badan niszczacych i nieniszczacych.
Czy wytworca posiada odpowiednie wyposazenie do badan
nieniszczacych (NDT)?
o VT,
e PT,
o MT, ] TAK ] NIE
o UT,
* RT,
o ET
oraz niszczacych (DT)?
SPAWANIE I DZIALALNOSC ZWIAZANA
Czy wytworca opracowuje odpowiednie plany produkcji?
e Plan mowiacy np. o kolejnosci wg ktorej element/konstrukcja
powinien by¢ wytworzony (np. przewodnik), [] TAK L] NIE
¢ Plan spawania,
o Plan kontroli i badan (ITPL).
Czy wyzej wymienione plany s3 odpowiednie dla kazdego ] TAK ] NIE
zastosowania i czy zawieraja niezbedne dane?
Czy zapewniona jest petna identyfikowalno$¢ wyzej
wymienionych plandw dla danego elementu/konstrukcji? [ TAK 0 NIE
Czy zapewnione sa odpowiednie instrukcje technologiczne
spawania (WPS) lub inne instrukcje robocze? [ TAK 0 NIE
Czy wytworca zapewnia, ze wszystkie wytyczne zawarte w
instrukcjach spawania sa odpowiednio zastosowane zgodnie z
ISO 3834-5-tablica 4,10: [] TAK [ ] NIE
* SO 156009,
e SO 14555,
Czy wytworca zapewnia, ze posiada kwalifikowane technologie
spawania zgodne z 1SO 3834-5 tablica 5,10:
¢ 1SO 15607,
¢ 1SO 15610,
¢ 1SO 15611, [ TAK L] NIE
¢ 1SO 15612,
¢ 1SO 15613
¢ ISO 15614,
¢ ISO 14555.
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Czy wytworca posiada wdrozong procedurg dotyczaca
przygotowania i nadzoru nad dokumentami:

e \WPS,

¢ WPQR,

o Dokumenty kwalifikacyjne spawaczy i/lub operatoréw.

[ TAK

NIE

Czy sa przydzielone zadania i jest okreslona odpowiedzialno$¢
pracownikow w zakresie przygotowania i nadzoru nad
dokumentacja dotyczaca planowania produkcji oraz nad innymi
dokumentami zwigzanymi z jako$cig?

[ TAK

NIE

MATERIALY DODATKOWE DO SPAWANIA

Czy wytworca posiada wdrozong procedur¢ odno$nie
magazynowania, obshugi identyfikowania i uzytkowania
materiatldéw dodatkowych do spawania ?

[ TAK

NIE

Czy przeprowadzane sg badania partii materiatdéw dodatkowych
do spawania — jesli tak okre$lono?

[ TAK

NIE

Czy materialy dodatkowe do spawania s3 magazynowane w
sposob, ktory zapewni, ze materiat nie zostanie narazony na
nickorzystne wpltywy §rodowiska?

[] TAK

NIE

MAGAZYNOWANIE MATERIALOW PODSTAWOWYCH

Czy wytworca posiada wdrozong procedurg odno$nie
magazynowania, obstugi identyfikowania i uzytkowania
materiatdw podstawowych do spawania ?

[] TAK

NIE

Czy wytworca zapewnia, iz materialy podstawowe sa
magazynowane w sposob, ktory zapewni, ze materiat tacznie z
materiatem stanowiagcym wtasnos¢ klienta, nie zostanie
narazony na niekorzystne wptywy srodowiska?

[] TAK

NIE

OBROBKA CIEPLNA PO SPAWANIU

Czy wytworca realizuje proces obrobki cieplnej po spawaniu?

[] TAK

NIE

Czy wytworca zapewnia, iz wszystkie procedury obrobki
cieplnej po spawaniu sg zgodne z:

e materialem podstawowym,

e zlaczem spawanym,

o konstrukcja,

e normg wyrobu,

e okre§lonymi wymaganiami.

[ TAK

NIE

Czy na podstawie protokotu z obrobki cieplnej zapewniona jest
realizacja ustalen procedury oraz identyfikacja poszczegolnego
wyrobu zgodnie z 1ISO 3834-5-tablica 6,10:

¢ ISO 17663,

¢ ISO 14555.

[ TAK

NIE

KONTROLA

| BADANIE

Czy wytworca zapewnia, iz odpowiednie kontrole i badania sa
wdrozone w odpowiednich punktach procesu wytwarzania w
celu zapewnienia zgodno$ci z wymaganiami umowy?

[] TAK

NIE

Czy w trakcie kontroli i badan przed spawaniem sprawdza sig¢:

o przydatno$¢ i wazno$¢ dokumentdéw kwalifikacyjnych
spawaczy i/lub operatorow spawania,

o przydatnos$¢ instrukcji technologicznych spawania,

e identyfikacje materiatu podstawowego,

[ TAK

NIE
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e identyfikacj¢ materiatow dodatkowych do spawania,

® przygotowanie ztgcza,

e dopasowanie, mocowanie i sczepianie,

e specjalne wymagania zawarte w instrukcji technologicznej
spawania,

e przydatno$¢ warunkow pracy do spawania, tacznie ze
srodowiskiem.
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Czy w trakcie kontroli oraz badan podczas spawania
sprawdzane s3:

¢ zasadnicze parametry spawania,

e temperatura podgrzewania wstgpnego/migdzysciekowa,
e czyszczenie 1 ksztalt Sciegow,

e 7lobienie grani,

o kolejno$¢ spawania,

korygujacych?

o prawidtowe uzytkowanie i obstuge materiatéw dodatkowych, L TAK LI NiE
e kontrola odksztalcen,
o kontrole migdzyoperacyjne
zgodnie z 1SO 3834-5-tablica 7,10:
¢ ISO 13916,
¢ ISO/TR 17671-2,
¢ ISO/TR 17844.
Czy w trakcie kontroli i badan po spawaniu zapewniona jest
zgodno$¢ z odpowiednimi kryteriami akceptacji dla:
e badania wzrokowego,
¢ badania nieniszczacego,
¢ badania niszczacego,
o kontroli postaci, ksztaltu i wymiaréw konstrukeji,
o kontroli wynikow i protokotdw operacji po spawaniu
zgodnie z ISO 3834-5-tablica 8,10:
¢ ISO 10863,
« 1O 13588, L Tak [ NIE
¢ ISO 17635,
¢ ISO 17636,
¢ ISO 17637,
¢ 1SO 17638,
¢ 1SO 17639,
¢ 1SO 17640,
¢ 1SO 22825,
o 1SO 14555.
Czy podejmowane sa dziatania majace na celu oznaczenie
statusu kontroli i badan spawanego elementu lub konstrukcji? [ TAK 0 NIE
NIEZGODNOSCI I DZIAELANIA KORYGUJACE
Czy w momencie stwierdzenia wadliwie wykonanych
elementéw / konstrukcji podejmowane s dziatania? [] TAK ] NIE
Jesli tak, to jakie dziatania podejmuje wytworca?
Czy procedury naprawy i/lub poprawki sa wdrazane? [] TAK ] NIE
Czy wytworca zapewnia, ze po wykonanej naprawie wszystkie
pozycje sa ponownie zbadane i sprawdzone zgodnie z [] TAK ] NIE
wymaganiami poczatkowymi?
Czy wdrozone sa dziatania majace na celu zapobieganiu ] TAK [ NIE
powtdérnemu wystapieniu niezgodno$ci?
Czy utrzymywane sg zapisy z niezgodno$ci oraz dzialan ] TAK [ NIE

WZORCOWANIE I WALIDACJA SPRZETU DO POMIARU, KONTROLI | BADANIA

Czy wytworca zapewnia odpowiednie wzorcowanie lub

kontroli i badania?

walidacje sprzetu do pomiaru, kontroli i badan w okreslonych [ TAK L] NIE
odstepach czasu?

Czy zgodno$¢ z instrukcja technologiczna spawania jest

weryfikowana przy uzyciu zwalidowanego sprz¢tu do pomiaru, [ TAK L] NIE
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Zgodnie z 1SO 3834-5-tablica 9,10:

¢ ISO 17662
¢ ISO 14555

IDENTYFIKACJA I IDENTYFIKOWALNOSC

Czy jest zapewniona petna identyfikacja i identyfikowalnos¢

podczas procesu produkcyjnego, jesli taka jest wymagana?

o identyfikacja planow produkcji,

o identyfikacja kart przewodnich,

o identyfikacja lokalizacji spoin w konstrukcji,

e identyfikacja procedur badan nieniszczacych i personelu,

e identyfikacja materiatdow dodatkowych do spawania,

o identyfikacja i/lub identyfikowalno$¢ materiatu
podstawowego, [] TAK 1] NIE

o identyfikacja umiejscowienia napraw,

e identyfikacja umiejscowienia przyrzadow pomocniczych,

o identyfikowalno$¢ w petni zmechanizowanych i
automatycznych urzadzen do spawania spoin,

e identyfikowalno$¢ spawaczy i operatorOw spawania
specjalnych spoin,

o identyfikowalnos¢ instrukcji technologicznych spawania
specjalnych spoin.

ZAPISY JAKOSCI

Czy wytworca stosuje zapisy jakosci, ktore powinny zawierac:
o protokoty przegladu wymagan/technicznego,

e dokumenty kontroli materiatéw podstawowych,

o dokumenty kontroli materiatow dodatkowych do spawania,
e instrukcje technologiczne spawania,

o protokoty konserwacji sprzgtu,

e protokoty kwalifikowania technologii spawania (WPQR),

o dokumenty kwalifikacyjne spawaczy i operatoré6w spawania,
o plany produkcji,

o dokumenty kwalifikacyjne personelu NDT,

o protokoty i specyfikacje obrobki cieplnej,

e protokoty i procedury badan nieniszczacych i niszczacych,

e protokoty pomiarow,

e protokoty niezgodnosci.

Czy zapisy jakosci sa przechowywane przez okres minimum 5
lat w przypadku braku innych wymagan?

[] TAK ] NIE

[] TAK ] NIE

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i ust. 2 ogdlnego rozporzqdzenia o ochronie danych osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 r. informuje, iz:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Polska Akademia Jakosci CERT Sp. z o.o. z siedzibg w Katowicach, ul. Ligocka 103 bud. II.

2. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedq przetwarzane w zakresie przedstawionym powyzszym formularzu, w celu otrzymywania od
Administratora Danych Osobowych zapytania ofertowego;

3. Odbiorcg Pani/Pana danych osobowych bedg auditorzy;

&>

Pani/Pana dane osobowe bedq przechowywane przez okres 10 lat.

5. Posiada Pani/Pan prawo dostepu do tresci swoich danych oraz prawo ich sprostowania, usunigcia, ograniczenia przetwarzania, prawo do
przenoszenia danych, prawo wniesienia sprzeciwu, prawo do cofniecia zgody w dowolnym momencie bez wplywu na zgodnosé z prawem
przetwarzania, ktorego dokonano na podstawie zgody przed jej cofnigeciem;

6. Ma Pan/Pani prawo wniesienia skargi do UODO gdy uzna Pani/Pan, iz przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy

ogolnego rozporzqdzenia o ochronie danych osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 r.;
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7. Podanie przez Pana/Panig danych osobowych jest warunkiem wyslania oferty.

UWAGI:
/- pola zaznaczone na szaro wypetnia Klient
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