N
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POLSKA AKADEMIA JAKOSCI

LISTA KONTROLNA — CHECKLISTE

Nazwa i adres firmy:

Pelnomocnik ZKP:

Zakres certyfikacji:

I. Pytania dotyczace warunkéw zakladowych

Warunki zakladowe - pytania

Wypelnia zaklad (zleceniodawca)

Wypelnia PAJ

Dla jakiego wyrobu lub rodziny wyrobéw ma
by¢ certyfikowana Zaktadowa Kontrola
Produkcji

1 | Rodzina wyrobow: przyporzadkowanie
zgodnie z EN 1993 lub EN 1994. Rodzina
wyrobow zdefiniowana jest przez taki sam
rodzaj materiatu, proces spajania i klasg
wykonania.

[ balkony

[J balustrady, jezeli spetniaja funkcje bariery

[ ptyty bazowe

[ belki nicobjete norma EN 10025-1

[] zaciski belkowe bez ETA*

[] wyroby zginane z belek walcowanych — na gorgco i blach
stalowych

[ tezniki

[J mosty (w tym mosty drogowe, kolejowe, ktadki, mosty
rurowe, mosty ruchome)

[ budynki

[] ramy zadaszenia

[ wiaty

[J pomosty

[ belki komérkowe

[J kominy nieobjete norma EN 1856-1 lub EN 1856-1 lub EN
13084-7

[J formowane na zimno platwie i szyny systemu
oktadzinowego

[] formowane na zimno poszycia dachow i oktadziny, jezeli
konstrukcyjne

[] formowane na zimno pokrycia do stosowania w podtogach
ze stali kompozytowej i betonu

L] stupy

[J konstrukcje wsporcze suwnic, w tym belki podsuwnicowe,
szyny suwnic i ograniczniki konstrukcyjne

[ przepusty uzywane jako konstrukcja mostkowa do
przenoszenia ruchu

[ zakrzywione i wygiete belki

[ elementy wycinane z wyrobow walcowanych na goraco
[ schody ewakuacyjne

[J dzwigary nieobjete normg EN 10025-1

[ trybuny i stadiony

[ belki rusztowe i dzwigary

[J porecze (barierki/zabezpieczenie krawedzi)

[ wieszaki nieobjete norma EN 845-1 i ETAG 015

[ stupy oéwietleniowe nieobjete norma EN 40-5 lub EN 40-6
ani ETA*

[ nadproza nieobjete norma EN 845-2

[J ogrodzenia nosne

[J framugi do markiz

[J obrabiane lub wygiete aluminiowe potfabrykaty do
stosowania jako elementy konstrukcyjne

[] wsporniki mechaniczne, jezeli stanowig integralng czes¢
konstrukcji noénej obiektu budowlanego

[ konstrukcje murowe nieobjete normg EN 845-1, EN 845-2
lub ETAG 029

[J budynki o konstrukcji szkieletowej z metalu bez ETA*

[ antresole
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[] ekrany akustyczne nieobjete norma EN 14388
[J ramy do podtég, $cian i dachéw, jezeli stanowig integralng
czes¢ konstrukeji nosne obiektu budowlanego
[J konstrukcje wsporcze dla rurociggéw i konstrukcje wsporcze
dla rur
[ urzadzenia i maszyny, jezeli stanowig integralng cze$é
konstrukcji nos$nej obiektu budowlanego
[ dzwigary ptytowe (spawane, skrecone lub nitowane)
[ prefabrykowane elementy budowlane bez ETA*
[ prefabrykowane fundamenty palowe bez ETA*
[J wstepnie nawiercone elementy z belek i blach walcowanych
na goraco
[ ptatwie
[ systemy regatow i potek, jesli stanowig integralng czes¢
konstrukcji nos$nej obiektu budowlanego
[ rampy, jesli stanowig integralng cze$¢ konstrukcji nosnej
obiektu budowlanego
[ tezniki miedzyptatwiowe
[J dzwigary sygnalizacyjne i suwnice bramowe
[ silosy
[J schody bez ETA*
[ szkielety konstrukcyjne budynkéw, magazynow, szkot,
szpitali, doméw jednorodzinnych, hal przemystowych i
rolniczych
[ szkielety konstrukcyjne schronow
[J elementy ze stali konstrukcyjnej do konstrukcji ze stali
kompozytowej i betonu
[J zbiorniki nieobjete normg EN 12285-2
[ ciegna bez ETA*
[ konstrukcje drewniane bez tacznikow
[ wieze i maszty
[ kratownice
[ belki i kolumny rurowe
[J pomosty, w tym podtogi otwarte wykonane z krat, jezeli
stanowig integralng cze$¢ konstrukceji nosnej obiektu
budowlanego
[Jnabrzeza, doki i przystanie
[J ogrody zimowe i szklarnie
*ETA —Europejska Ocena Techniczna

[J produkcja jednostkowa
2 | Przewidywany rodzaj produkcji: [J produkcja seryjna
[ inne

[JEXC1
[] EXC2
3 | Wnioskowana klasa wykonania?
[] EXC3

[] EXC4

Czy bedzie stosowany system zarzadzania Certyfikat / nUMEr: ... ..o

jakoscia zgodny z zastosowang specyfikacja
techniczna?

4 PN EN'1SO 9001, 3834 - (-3, -4) WY StAWIAJGCY: +veneeenineeee et

Termin WaznosSClL: .......ooueeire ittt et e e e e

Czy zastosowana do produktu Zaktadowa
Kontrola Produkcji jest czescig [ tak [ nie
certyfikowanego systemu zarzadzania
jakoscia?
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Czy istnieje opisany system dla wytwarzanych
wyrobow w celu udokumentowania procesow,

[ instrukcje

5 | poczawszy od zakupow przez dostawy [J procedury
materiatu podstawowego, przerobke, kontrolg i
magazynowanie wyrobu — jaki ? [J Ksiega Jakosci
[ Projektowanie
6 Jakie procesy (metody) beda stosowane przez [ Spajanie
?
producenta’ [ Montaz
[ Podzlecanie (kooperacja)
DZIALALNOSC WEASNA:  |PODZLECANIE:
[J Projektowanie [J Projektowanie
[ obrobka mechaniczna [ obrobka mechaniczna
C.zy producfent ma bezpqéredniq konFrole nad [ Obrébka cieplna [ Obrébka cieplna
7 | uzywanymi maszynami i wytwarzaniem
produktow lub czy istotne elementy procesu [ Badania nieniszczace [] Badania nieniszczace
wytwarzania produktu s3 podzlecane innym
podwykonawcom? [0 Montaz ] Montaz
] Antykorozja [] Antykorozja
[ Inne [ Inne
Czy zostato przeprowadzone wstepne badanie
8 |typu zgodnie z tablicag ZA1 normy PN EN O TAK O NIE
1090-1?
Jak zostata opisana Zaktadowa Kontrola [ ksicga
S . ; [ procedury
9 Produkcji i jaki zapewniono, ze podczas [ inne /prosze wymienié jakie/
podzlecania zostang zachowane istotne cechy prosze wy J
dotyczace produkit? |
[ wizytacja zaktadu / audit
[J posiadany certyfikat 1SO 9001
_y . . [J posiadany certyfikat 1SO 3834
10 Wed%rug jakiego kryterium bedzie dokonywany [ posiadany certyfikat PN-EN 1090
wybor i ocena poddostawcy ? - e
[J inne /prosze wymienié jakie/
1 Jak uregulowane sa potrzeby i [] schemat organizacyjny
odpowiedzialnosci personalne ? [ podziat i zakres obowiazkow
Jak realizowane sa przeglady i naprawy [ procedura
12 | maszyn i urzadzen bezposrednio wptywajacych | [] instrukcja
na produkcje. [J dokumentacja
Czy urzadzenia do kontroli i badan sa
wzorcowane i regularnie sprawdzane dla [J procedura
13 | zapewnienia wymaganej doktadnosci badan [J wykaz przyrzadéw pomiarowych
prowadzonych przez Zaktadowa Kontrole [J potwierdzenie kalibracji
Produkc;ji ?
[ procedura
[ lista kontrolna
14 Czy procesy i metody produkcyjne beda [ inne /prosze wymieni¢ jakie/

regularnie nadzorowane ?
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15

Jaki jest zakres kontroli materiatow
podstawowych i jak opisano sposob
postgpowania ?

instrukcja
procedura
ksiega

16

Jakie cechy produktu sg kontrolowane zar6wno
na etapie produkcji, jak i na wyrobie gotowym
w stosunku do wymagan produktu?

kontrola tolerancji wymiarowej

kontrola i badanie spoin

jakos¢ powierzchni

grubos$¢ wymaganych powtok

identyfikowalnos¢ i znakowanie

ogolna zgodno$¢ na wykonanie zgodnie z dokumentacja
kontrola otworowania

kontrola momentu dokrecania §rub

I

W jaki sposob sg udokumentowane wyniki
kontroli cech wyrobu?

[ protokoty pomiarowe

[ protokoty badan

[ raporty pomiaréw

[J protokoty odbiorcze

[J inne /prosze wymienié jakie/

17

Jakie metody kontroli i badan s3 wykonywane?

CIET

[J pomiary wymiaréw geometrycznych wyrobow

[ sprawdzenie atestow i §wiadectw materiatéw podstawowych

[] pomiar grubosci powtok

W jaki sposob opisane sg metody
wykonywania kontroli i badan?

[ instrukcja
[ procedura
[ inne /prosze wymieni¢ jakie/

18 Czy istnieje procedura postgpowania z O TAK
wyrobem niezgodnym? I NIE

19 Jak realizowana jest identyfikacja i O TAK
znakowanie wyrobow? CNIE

20

Czy i jak bedzie zastosowany system
postepowania z wyrobem niezgodnym i czy
jest on czgscig Zaktadowej Kontroli Produkcji?

[] TAK, zgodnie z procedurg ZKP
[J NIE, inny sposéb postgpowania z wyrobem niezgodnym
/proszg wymienic jaki/

21 Czy istnieje procedura realizacji dziatan O TAK
zapobiegawczych i1 korygujacych? CINIE
Czy rodzaj i zakres dziatania Zaktadowej (] TAK

22 | Kontroli Produkc;ji jest adekwatny do klasy I NIE

wykonania konstrukcji?

23

Czy oznaczenia CE nadawane jest zgodnie z
PN EN ISO 1090-1?

[] TAK, zgodne z procedurg
] NIE

24

Czy wydawana jest Deklaracja Zgodnosci?

[ TAK, zgodnie z procedura
] NIE
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I1. Pytania dotyczace warunkéw personalnych

Wypelnia zaklad (zleceniodawca)

Uwagi PAJ *

Kierownictwo Zakladowej Kontroli Produkcji
= Odpowiedzialny (Imig, nazwisko)

Upowazniony do wystawiania deklaracji zgodno$ci (upowazniony do podpisywania)
=  Odpowiedzialny (Imig, nazwisko)

Nadzér spawalniczy (zgodnie z PN EN SO 14731)
= Odpowiedzialny (Imig, nazwisko)

Swiadectwa spawaczy (dolaczyé liste kwalifikowanych spawaczy wraz z zakresem kwalifikacji)
= Liczba kwalifikowanyCh spawaczy / OperatorOW: ...........oouiuinininininii e
= Jednostka, ktora wystawita certyfikaty SPAWACZY: .........ouiniiniiii

Nadzér badan nieniszczacych ( zgodnie z PN-EN 1SO 9712)
= Odpowiedzialny (Imig, nazwisko)

Projektowanie:
= Odpowiedzialny (Imi¢, nazwisko)

Obroébka cieplna:
=  Odpowiedzialny (Imig¢, nazwisko)

Montaz:
=  Odpowiedzialny (Imi¢, nazwisko)
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Antykorozja:

= Odpowiedzialny (Imig, nazwisko)

S PO P PRI
= Zastepca (Imig, nazwisko)
L.P I11. Pytania dotyczace projektowania Wypelnia PAJ
1 Zastosowane metody obliczeniowe
[] obliczenia manualne
[ obliczenia elektroniczne
2 Podstawy obliczeniowe
] normy zharmonizowane
] EN 1993
[] EN 1994
[ EN 1999
[] inne podstawy (metody obliczeniowe nie przywotane w EN 1090-1, np. zatozenia
zleceniodawcy)
[ projektowanie prowadzone na wlasng odpowiedzialno§é
[J jest podzlecane
3 Urzadzenia zakladowe
3.1 | Wielko$¢ powierzchni biurowych (m2):
3.2 | Wyposazenie do projektowania:
Urzadzenie: typ: producent:
Urzadzenie: typ: producent:
Urzadzenie: typ: producent:
3.3 | Oprogramowanie do projektowania i nr licencji:
B3 L e
B3 e
4 Personel projektowania (dotaczy¢ kopie dokumentow kwalifikacyjnych)
4.1 | Liczba ProjektantOw: .........iuini i
4.2 | 0s0ba 0dpoWIedzZIalNg: .........ooiuirii i
Y S 1P 1] (o P
4.3 | Wyksztalcenie zawodowe:
4.4 | Udokumentowane kompetencije:
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45

51

Pracownicy w zakresie projektowania

Imie, nazwisko / wyksztalcenie zawodowe / dos§wiadczenie:

Opis metod powstawania procesu projektowania i jego kontroli

Czy (jakie) istniejg procedury?

52

Ktore z ponizszych danych sg uwzglgdnione w procesie projektowania

[] dane wejsciowe (obcigzenia / oddziatywanie)
[J planowana zywotnos¢
[J miejsce zabudowy wyrobu — panstwo cztonkowskie, miejscowosé
[] metody projektowania
[] stosowane obliczeniowe programy komputerowe
[J wyniki obliczen
[ ustalenie klasy wykonania EXC
Rodzaj obciazen
[J wytrzymato$¢ zmeczeniowa
[J nosnosé
[J odpornosé na kruche pekania (grupa jakosci stali EN 1993-1-10)
[ peknigcia lamelarne, klasa jakosci z (EN 1993-1-10)
[] Dodatkowe badania UT zgodnie z EN 10160 (brak rozwarstwien, jednorodnosé

materiahu)
[J Projektowanie pod katem przydatnosci do cynkowania

Dokumenty wykorzystywane do rejestracji i oceny wynikéw badan — przyktady

IV. Pytania dotyczace spajania

Wypehia PAJ

Stosowane procesy spajania:

[] 111 Spawanie tukowe reczne elektrodg otulong

[] 114 Spawanie tukowe drutem elektrodowym samoostonowym
[] 121 Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym
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[] 122 Spawanie tukiem krytym elektrodg tasmowg

[J 124 Spawanie tukiem krytym z dodatkiem proszku metalicznego

[J 125 Spawanie tukiem krytym drutem proszkowym

[J 131 Spawanie tukowe elektroda topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG)
[J 135 Spawanie tukowe elektroda topliwg w ostonie gazu aktywnego (MAG)
[] 136 Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym

[] 137 Spawanie tukowe w ostonie gazu obojetnego drutem proszkowym

[] 141 Spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazéw obojetnych (TIG)
21 Zgrzewanie rezystancyjne punktowe

22 Zgrzewanie rezystancyjne liniowe

23 Zgrzewanie rezystancyjne garbowe

24 Zgrzewanie iskrowe

42 Zgrzewanie tarciowe

52 Spawanie laserowe

783 Zgrzewanie lukowe kotkow z uzyciem pierscienia ceramicznego lub gazu ostonowego
784 Zgrzewanie tukowe kotkow krotkotrwate

inne /prosz¢ wymienié jakie/

(N

Prowadzenie prac spawalniczych:

2 [J we wtasnym zakresie
[ sa podzlecane

3 Warunki spawania, urzadzenia spawalnicze i pomocnicze
Powierzchnia spawalni (m2):

0 P
Urzadzenia spawalnicze (rodzaj/ilo$¢), ilos¢ dla poszczegbdlnych rodzajow (dotaczyé wykaz
urzadzen):

32 SITRTPER RETITITI PR B SR EL PP TIT PP PP PP PP PRPRPRS
W jaki sposéb i z jaka czestotliwoscig urzadzenia sg sprawdzane i walidowane (nalezy
przedstawic zapisy):

Sposdb i miejsce magazynowania materialow dodatkowych do spawania:

B3| T
Sposdb suszenia materiatow dodatkowych do spawania (je§li wymagane):

BT
Sposob przygotowania brzegéw do spawania:

35 [ termicznie
[J mechanicznie
Zmechanizowane stanowiska do sczepiania (manipulatory, obrotniki itp.):

BB | T
Urzadzenia do podgrzewania:

[ nie
3.7 [ tak — jakie:
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Sposob zasilania stanowisk gazami:
38 [ stanowiskowe
[ centralne

4 Personel spawalniczy
Liczba kwalifikowanych spawaczy na MmONtazu: ............o.eueuiuiuieiiieiiiiiiiiiiieee e,
41 : - -
Liczba kwalifikowanych spawaczy na spawalni: ...............cooiiiiiiiiii

Osoba odpowiedzialna za nadzor spawalniczy zgodnie z EN ISO 14731:
Nazwisko, imig:
4.2 Kwalifikacje:

Wyksztatcenie zawodowe:

[ mistrz

(] technik

421 [ inzynier

[ inne /prosze wymieni¢ jakie/

Wyksztatcenie spawalnicze

[J Mistrz Spawalnik (SFM/EWS/IWS)
[J Technolog Spawalnik (ST/EWT/IWT)
[ Inzynier Spawalnik (SFI/EWE/IWE)

422

Zadania i zakres odpowiedzialnosci zgodnie z EN ISO 14731:

423 |[] tak, przy wielu osobach nadzoru spawalniczego — dotaczy¢ podziat

[ nie

Dodatkowe zadania dla zastgpcy osoby odpowiedzialnej nadzoru spawalniczego
[J przeprowadzanie egzaminéw spawaczy

[J nadzér nad kontrola

4.2.4 | inne zadania /prosze wymieni¢ jakie/

43 Zestawienie instrukcji technologicznych spajania (WPS) wedlug norm DIN EN ISO 15609,
' DIN EN ISO 14555, DIN EN ISO 15620 odpowiednio do wnioskowanego zakresu obowiazywania
Metoda . .
WPS nr. | spawania / RonaJ . Wymiary (t.D w Pozycja
. spoiny/zgrzeiny mm)

zgrzewania
Czy w WPS doktadnie jest okre$lony sposob przygotowania brzegow
do spawania, dobor parametrow spawania, ewentualna temperatura
podgrzewania wstepnego itd.

44 |JTAK
CINIE
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Uznanie (dane) zgodnie zZ WPQR —NR. .......ccccceerne.

Metoda spawania /

WPQR NR. .
Zgrzewania

Wymiary / poz. Uznanie

45

Dokumenty wykorzystywane przy zapisywaniu i ocenie wynikow
badan (nalezy dotaczy¢ przyktady)

Ciecie termiczne

Czy istnieja procedury i zapisy (protokoty) dotyczace jakosci cigcia i
6 twardosci cigtej powierzchni ?

O TAK

CNIE

V. Pytania dotyczace montazu / elementéw zlgcznych

Jakie rodzaje lacznikéw mechanicznych beda stosowane ?
[ $ruby planowo niesprezane

[] sruby planowo sprezane

[ potaczenia $rubami pasowanymi

[ nity

[ taczniki specjalne

[ otwory gwintowane

[ wkrety samogwintujace

[ kleje

[] chemiczne kotwy fundamentowe

[] sruby z iniekcja

[ taczniki dla elementéw cienko$ciennych
[] wkrety samogwintujace / samowiercace
[ nity jednostronne

Wypelnia PAJ

Czy zastosowane laczniki sa dopuszczone jako wyroby budowlane i posiadajg
oznaczenie CE ?

2 O TAK

CINIE

Jakie metody wykonania polaczen za pomoca lacznikéw mechanicznych sa
stosowane ?

[[] metoda kontrolowanego momentu dokrecania

[[] metoda kombinowana wstepnego naprezania

[ metoda HRC

[] metoda bezposrednich wskaznikéw napigcia

3 [ metoda nitowania

[ klejenie

[ taczenie cienkich blach przez odksztatcenie

[ inne /prosze wymieni¢ jakie/

Czy opisana jest metoda stosowania polaczen Srubowych ?
4 [ TAK
CINIE
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Czy znane sa lub tez czy istnieja odpowiednie dane dotyczace momentow
5 dokrecania Srub ?

[ TAK

CINIE

Czy podczas montazu protokolowane sa momenty dokrecania ?
6 O TAK
CINIE

7 Wyposazenie, mozliwosci i dane zakladu

7.1 Wielko$E Magazynu (IN2): .....uuinieinii ettt et et et e e e e aeeneas

Rodzaj magazynu:
7.2 ] na wolnym powietrzu
[] w zamknietym pomieszczeniu

Wyposazenie w urzadzenia / §rodki kontroli (np. klucz dynamometr.)

Urzadzenie Producent Typ

7.3

Czy uzywane do montazu narzedzia sa wzorcowane ?
8 O TAK
CINIE

Czy po zakonczeniu montazu prowadzona jest kontrola wymiaréw ?
9 O TAK
CNIE

W jaki sposob, po zakonczeniu montazu zapisywane sa wyniki? Czy stosowane
10 sa protokoly pomiarowe ?

1 TAK

CINIE

Personel

1 Liczba pracoWniKOW: ........ouiuieieititi e

Odpowiedzialna osoba nadzoru:
111 Nazwisko, imig:

Wspolpracownicy zwigzani z zakresem montazu i facznikéw mechanicznych

Nazwisko, imig:

11.2 ......................................................................................................
Wykaz procedur i instrukcji zwigzanych z montazem
(sposob kontrolowanego momentu dokrecania $rub, Kontrola wymiaréw itd.)
Operacja / Proces Procedura Nr. / Instrukcja Nr.
12
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LISTA KONTROLNA — CHECKLISTE

Ustalenia dotyczace zadan i zakresu odpowiedzialno$ci /prosz¢ dotaczy¢ schemat

organizacyjny/:

VI. Pytania dotyczace podzlecania (kooperacji) Wypelnia PAJ
1. Zlecane procesy (wypetnia zleceniodawca)
1.1 Projektowanie O TAK I NIE
Zlecono do : Czy posiadany jest
certyfikat ZKP?
1. Nazwa firmy / dres O TAK
I NIE
2. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
1.2 Spajanie O TAK CINIE
Zlecono do : Czy posiadany jest
certyfikat ZKP?
1. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
2. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
1.3 Montaz / elementy ztaczne [ ] TAK CINIE
Zlecono do: Czy posiadany jest
certyfikat ZKP?
1. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
2. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
1.4 Antykorozja O TAK CNIE
Zleconodo: Czy posiadany jest
certyfikat ZKP?
1. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
2. Nazwa firmy / adres O TAK
I NIE
VII. Pytania dotyczace antykorozji Wypehia PAJ

Stosowane metody zabezpieczenia przed korozja:
[J malowanie

[ natrysk cieplny

1 [ cynkowanie zanurzeniowe

[] inne powtoki /prosze wymieni¢ jakie/

Miejsce wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego
2 [J w zaktadzie
[J podzlecane (wypetni¢ zatacznik nr.4)

3 Wyposazenie i urzadzenia zakladowe

31 Wielko$¢ warsztatu zabezpieczenia przed korozja

(M)
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Urzadzenie do obrobki strumieniowo-sciernej:

T I LR T T TP TP TP PP PP TP TP PP PP PP SRR RP IS
Urzadzenie do malowania / natrysku cieplnego:

B3 T
Przyrzady i $rodki kontroli (pomiar grubosci powloki, termometr, higrometr)

Urzadzenie Typ Producent
34
4 Personel odpowiedzialny za zabezpieczenie przed korozja

(Nalezy zatgczy¢ kopie dokumentow potwierdzajacych kwalifikacje)

4.1 Ilo$¢ pracownikOw w warsztacie 1 mONtazu:.........ocvveveninrerenineenenennannne.
Odpowiedzialny personel nadzoru:
Nazwisko,

4.2 .
I e

Rodzaj wyksztalcenia pracownikoéw / kwalifikacje (nalezy dotaczy¢ kopie
dokumentoéw potwierdzajacych kwalifikacje)

[ 1 malarz lakiernik

[] malarz lakiernik mistrz

[] technik zabezpieczenia przed korozja

4.3 [] inzynier zabezpieczenia przed korozja

[J inspektor d.s. zabezpieczenia antykorozyjnego

[J inne /prosze wymieni¢

JAKIE/ e e
5 Personel do wykonywania prac zabezpieczenia przed korozja
Nazwisko i Imig ‘Wykonywany proces Potwierdzenie kwalifikacji

Wykaz procedur i instrukeji zwigzanych z realizowanymi procesami

Udokumentowane uznanie technologii procesu:
6 ] Malowanie

[ Natryskiwanie cieplne

[] Cynkowanie

Czy istnieja instrukcje robocze (stanowiskowe) ?
7 0 TAK
[CINIE
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POLSKA AKADEMIA JAKOSCI

Jezeli tak, to czego dotycza:

- przygotowania powierzchni

1 TAK

[CINIE

- przygotowanie tagcznikoéw mechanicznych
[ TAK

I NIE

- powierzchnie w miejscach planowo spr¢zanych
O TAK

[CINIE

- spoiny i miejsca do spawania

1 TAK

[CINIE

- metody malowania

[ TAK

I NIE

Rodzaje uzywanych dokumentow w procesie rejestracji i oceny wynikow
badan (Nalezy dotaczy¢ przyktady)

Czy prowadzona Kkontrola i badania sa zgodne z:
1.Plan zarzadzania jako$cia:
[(JTAK [INIE

2. Kontrola przygotowania powierzchni:
- czystosé: O TAK [INIE
- chropowatos¢: [] TAK [ NIE

3. Pomiar grubosci kazdej warstwy:
[JTAK [INIE

4, Badania wizualne:
OTAK [NIE

5. Miejsca pomiaréw-czy w dokumentacji wykonawczej okre$lono miejsca
pomiarow:
O TAK [INIE

6. Konstrukcje ocynkowane - czy wskazano ktore konstrukcje maja by¢ i jak
dodatkowo badane po cynkowaniu ?
O TAK [INIE

7. Na jakiej podstawie nastgpuje wybor metody i zakresu badania dla
konstrukcji cynkowanej ?
- przed cynkowaniem
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Zleceniodawca (producent)*:

Miejscowos¢, data

Piecze¢C i podpis uprawn ionego

WERYFIKACJ A WNIOSKU:

Whniosek sprawdzono pod wzglgdem formalnym:

Ocena i akceptacja wniosku:

[] wniosek wypetniony prawidlowo [J wniosek niepetny, do uzupetnienia
[] akceptacja [ brak akceptacji

Powody braku akceptacji:

Miejscowoscé, data

Specjalista ds. Certyfikacji
Konstrukcji Stalowych

Wnhiosek sprawdzono pod wzgl¢dem merytorycznym:

Ocena i akceptacja wniosku:

[] wniosek wypetniony prawidlowo [] wniosek niepetny, do uzupetnienia
[] akceptacja [] brak akceptacji

Powody braku akceptacji:

Miejscowosc, data Inspektor PAJ CERT /
Dyrektor ds. Certyfikacji Konstrukcji Stalowych

*Producent wyraza zgode na przetwarzanie danych w PAJ oraz potwierdza kompletnos¢ i prawidlowos¢ podanych danych. Producent zobowigzany jest na peing
odpowiedz na pytania zawarte we wniosku i dotqgczy¢é wymagane dokumenty lub ewentualnie powotac si¢ na istniejgce procedury lub instrukcje.
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